
 
 

Głowice urabiające wiertnic poziomych 
 

`                        
 

1. PRZEZNACZENIE 
 

Głowice montowane są na początku ślimaka w celu urabiania gruntu, a łączenie 
realizowane jest poprzez trzpień sześciokątny.  

W głowicach zastosowano mechanizm noży odchylnych, których specjalna konstrukcja 
pozwala na odchylanie się podczas wiercenia, natomiast chowanie podczas wycofywania.  
Umożliwia to uzyskanie większej średnicy wierconego otworu od średnicy rury osłonowej.  

 

2. DANE TECHNICZNE 
 

    Standardowe rozmiary głowic do serii HWP i WPS 

Rura osłonowa 
Dz, mm 

Średnica 
nominalna 

D, mm 

Średnica max 
Dmax, mm 

Rozmiar 
trzpienia, 

mm 

108; 114 90 120 32 

133; 139 110 140 32 

159 130 170 36 

194; 219 170 230 36 

245 215 260 46; 65 

273; 298 230 290 46; 65 

324 280 340 46; 65 

356 310 370 46; 65 

406 360 430 46; 65 

508 460 530 65; 104 

610 560 630 65; 104 

711 660 730 65; 104 

813 760 830 65; 104 

1016 960 1050 104 

1220 1100 1250 104 

1420 1300 1450 104 
 

 
 

 
 

 



 
 

 

3. Przykłady konstrukcji 
 

Głowice można podzielić na tzw. nożowe oraz widiowe. Pierwsza grupa produktów 
przeznaczona jest przede wszystkim do pracy w gruntach lekkich. Drugi rodzaj, wyposażony w 
wymienne zęby widiowe, przeznaczony jest do prac w  gruntach średnich oraz ciężkich. 

 

 
     
Głowica nożowa dla średnic Ø90, Ø110, Ø130, Ø170, Ø230    
 

 
Głowica widiowa dla średnic Ø90, Ø110, Ø130, Ø170, Ø230 

  
Głowica widiowa dwuramienna    Głowica widiowa trzyramienna  
 dla średnic od Ø215 do Ø560    dla średnic od Ø360 do Ø1300 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

 

 

 
 
4. Sposób zamawiania 

 

Kod zamówieniowy: 
 

[R] – [D] / [Dmax] – [S] 
 

[R] – Rodzaj głowicy – GN - nożowa/ GW - widiowa 
[D] – Średnica nominalna głowicy 
[L] – Średnica maksymalna głowicy 
[S] – Rozmiar trzpienia sześciokątnego 
 

Przykład zamówienia: 
 

GN– 90/120 – 32 
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